MEZINARODNi SPOLUPRACE POMA-
HA RESIT VYUZITI STONKU [
OLEJNYCH LNU

Rozhodnutim ministra pro mistni rozvoj ze dne 7. srpna 2006 se stava
Lnétsky svaz CR se sidlem v Sumperku v letech 2006-07 nositelem
a jednim ze spolufesiteld mezinarodniho projektu s ndzvem ,, Kom-
plexni vyuziti stonku olejnych Inti“, zatazeného do ramce programu
INTERREG IIT A, spoluprace Ceska republika - Svobodny stat Sasko.

Jedna se o prvni etapu celkového feseni - studii, ve kter¢ je na zakladé
provedené analyzy stavu dané oblasti navrzena naplii nasledného hlav-
niho projektu, ktery by mél uvedené téma fesit v letech 2007-2010 a to
jiz za novych pravidel, kterd jsou v soucasné dob¢ pripravovana.

Z&kladni naplni tohoto ukolu je, jak vyplyva z jeho nazvu, problematika
ziskavani a vyuzivani vlakna ze stonku olejného Inu, a to pfevazné pro
netextilni ucely. Podle pfedchazejicich konzultaci odbornych pracov-
nikdi obou zucastnénych stran by realizace tohoto zaméru mohla byt
prospésna pro obé strany a mohla by byt pfedmétem Siroké mezinarod-
ni pteshrani¢ni spoluprace.

Vyhodou je, ze miize navazat na viceletou spolupraci s némeckou stra-
nou ve Inafské problematice probihajici v ramci programu INTERREG

i mimo ng¢j.

Na ceské strané by mélo byt vhodnym zptisobem vyuzito tradi¢ni Inai-
ské péstitelské a zpracovatelské zazemi s kvalifikovanymi pracovniky
z oboru, véetné existujici vhodné skliziiové techniky a linek na prvotni
opracovani Inénych stonkl. Na strané némecké pak zejména potencial
nové se rozristajiciho uzivatelského a strojirenského zdzemi s vyvo-
jovym a zkuSebnim potencidlem a s novymi moznostmi uziti zejména
v automobilovém priimyslu a ve stavebnictvi.

Problematika bude na zaklad¢ uzaviené dohody pravidel programu
INTERREG fesena modelové v péstitelskych podminkach Karlovar-
ského kraje v Agrokombinatu Dolni Zandov, ktery ma v Karlovarském
kraji rozsahlé pozemky v rtiznych nadmoiskych vyskach i ptdné kli-
matickych podminkéch a m4 jiz s péstovanim olejného Inu letité zku-
Senosti.

Z dosud provedenych rozbort vyplyva, ze pro dosazeni zdkladniho
predpokladu, vétsiho rozsifeni vyuziti vlakna z olejného Inu, tj. ziskani
levné a dostate¢né kvalitni suroviny, jsou dobré predpoklady. Je zpraco-
van program dil¢ich zkousek pocinaje péstovanim, ptes prvotni opraco-
vani a tpravu vlakna az po celou fadu vybranych aplikaci.

Vyuzitim obou ¢asti Inu, tedy nejen semene pro ziskani oleje na riizné
ucely, ale i vlakna a pazdefi, by se posilila trzni a ekonomicka situace
péstitell, coz je predpokladem pro vyrazné rozsiteni péstebnich ploch.
V téchto regionech by to pfispélo k celkove piiznivéj$imu rozvoji.

Postup a vysledky feseni hlavniho projektu budou prezentovany odbor-
né vetejnosti, zejména ziizenim konzulta¢niho stiediska v Agrokombi-
natu Dolni Zandov, déle prezentaci na vybranych webovych strankéch,
ale zejména jiz osvédcenymi formami, které jsou priibézné organizova-
ny piislusnymi Lnaiskymi svazy na obou stranach hranice.

Zpracoval: Ing. Pavel Kout

Plgl‘.’JMYs[_oyE PODNIKY
NA PESTOVANI AZPRACOVANI
KONOPIi V NEMECKU PROSPERUJI

Ptipravovana ,,Handbuch zum Faserpflanzenanbau in Deutschland*
(Ptirucka k péstovani vlakennych rostlin v Némecku) se mimo jiné
zabyva soucasnou technickou, odbytovou a ekonomickou situaci
nové vybudovanych, ¢i rekonstruovanych zavodi na zpracovani
konopnych stonkii pro vyrobu konopného vlakna pro technické
netextilni ucely v Némecku.

Vybrané pasaze némeckych autori k tomuto tématu z pfipravované
ptirucky by mohly ceské podnikatele v sektoru piirodnich vlaken
zajisté zajimat.

Osevni plochy konopi setého v zemich EU

Clanek ve Vlas Berichten (&. 3/2006) uvadi, Ze se v soucasné
dob¢ oficialné nahlageny areal osevnich ploch konopi setého
v Evropské unii pohybuje okolo 15 000 ha. Ve ¢lenskych statech EU
se tato plodina péstuje zejména ve Francii, Némecku, Velké Britanii,
Polsku, Italii a ve Span&lsku. V dalsich statech se konopi p&stuje
v malém rozsahu a zcela okrajove.

Produkce konopného stonku je registrovana jako relativné stabilni
a ma vétSinou nasledujici ukazatele:
- Vynos stonku z 1 ha se pohybuje v rozmezi 9 - 15tz | ha
- Vynos semene pii péstovani na semeno dosahuje 0,9 - 1,3tz 1 ha
- Vynos vlakna na bazi R dosahuje cca2,5-3,5tz | ha



- Vynos hmoty pro energetické vyuziti dosahuje cca 10tz 1 ha
- Technologie uvolnovani vlakna je vyhradné roseni na poli
(s vyjimkami ve Francii a v Italii).

Moznosti vyuziti vyrobki z konopného
stonku v netextilnim pramyslu

a) V automobilovém prumyslu

b) Ve stavebnictvi

¢) Pfi vyrobé tepeln¢ izola¢nich panelti

d) Pii vyrobé zvukové izola¢nich panelt

e) Pfi vyrob¢ geotextilii

f) V papirenském prumyslu

g) Pii uziti jako palivo (pazdefi, briketovani)

h) Pfi uziti jako podestylka pro koné¢ a drobna domaci zvifata
i) V potravinaiském primyslu

j) Pfivyrobé léciv

Zasady seceni a kraceni konopi setého

Zpusob péstovani konopi v Evropé ovliviiuji zejména klimatické
podminky v regionech, tradi¢ni regionalni zvlastnosti a konkrétni uziti
konopné suroviny. Dal$i rozvoj péstovani konopi podpoii nasazeni
vhodnych skliziovych systémi.

Na zaklad¢ pozadavku podle uziti zakladniho produktu (konopny
stonek, konopné semeno) musi byt zvolena pfislusna skliziiova
technika, zpusob zatvy a fada agrotechnickych pozadavki. Jde
zejména o nasledujici aspekty:

- Efektivni a rovnomérné vyschnuti stonku, stejné tak jako dosazeni
spravného stupné vyroseni materialu.

- Snizeni zavislosti na povértnostnim riziku a na obdobi destd.

- Bezporuchové tadkovani vcetné sbéru stonku, pii zajisténi
bezztratovych operaci ve vlakng a v pazdeti.

- Zajisténi potiebnych parametri v navazujicich poskliziiovych
pracovnich operacich (transport, piekladani, meziskladovani a
dalsi zpracovani).

Zatim je nesporné, ze konopné stonky mohou byt vyuzity pro ziskani
konopného vlakna pouze tehdy, kdyZz soucasné pti poseceni az 3,5m
dlouhych stonkt se tento material pokrati. Na to, jaké je optimum
pokraceni konopného stonku u jednotlivych pracovnich postupt, dnes
existuji rizné nazory. Nejsou vsak dosud znamy prikazné vysledky
podlozené vyzkumem.

Toto feSeni vychazi z osvédCené zemédelské praxe mit moznost
soucasné pii sefeni stonku provést jeho pokraceni. Tato moznost
feSeni, nasazenim univerzalniho traktoru pfi nizkych provoznich
nakladech, vznikla v srpnu 1996 pfi realizaci koncepce stuptiovitého
seceni.

Jiz béhem konopné sklizn¢ 1996 byly s podporou Saského zemského
ustavu pro zeméd@lstvi, nasazeny dva rozdilné prototypy pro
stupnovité seceni v oblasti Drazd’an a Chemnitz.

Strojni zarizeni Bliicher 02/03

Skliziiovy konopny stroj ,Bliicher pracuje podle zcela nového
patentovaného zptsobu. Konopné stonky jsou poseceny bezprostiedné
nad zemi, dvéma rotujicimi fezacimi disky. Dopravnik pak uchopi
material ve vzpiimeném stavu a vede jej rychle nad sebou v pevnych
vzdalenostech a pteda jej do bubnového fezaciho zatizeni.

Na zéklad¢ této strojni koncepce vyrobila firma Kranemann v létech
1997 - 2003 vice stroji a ty byly nasazeny do riznych podminek do
praxe. Podle ptani zakaznikl byly jako nosice pouzity rizné typy
dopravnich prostiedki, jako traktory se zpétnym pojezdem, zaci
radkovace, nebo polni fezacky.
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Strojni systém BAFA-Vollernter pro
komplexni vyuziti pri sklizni konopi

Komplexni konopafsky sklize¢ sestdva z modifikovaného zaciho
agregatu firmy Kemper (Champion 4500), ktery je nesen a pohanén
pfizpisobenym zacim strojem (Topliner 4080 HTS firmy Deutz-
Fahr).

Konopné rostliny jsou v §ifi 4,5 m poseCeny zacim agregatem
a podavacimi valci vedeny k lisovacim valctim. Rotujici jednonozovy
fezaci agregat krati stonky na délku cca 600 mm. Rezacim bubnem
podavany rostlinny materidl jde dopravnim kandlem k mlaticimu
bubnu k odzrnéni a dale na Cistici a vytiasaci zafizeni.
Oddélené semeno projde pies Cistici sito a dale je Snekovym
a fetézovym elevatorem dopraveno do zasobniku zrna. Aby bylo
mozno semeno skladovat, musi byt dosouseno.

Poseceny a nasledné pokraceny stonek je vymlacen a polozen na
cca 1,3m Siroky tadek. V porovnani s technikou Hemp-Flax (3 m
pracovni zabér) lezi na jednom tadku, SirS§im piiblizné o 0,4 m, cca
0 50 % vice rostlinné hmoty. Tento Sirsi fadek, praveé tak jako vice
materidlu na tadku, neznamend pro nasledujici pracovni operace
7zadné problémy (dvojndsobné obraceni a konecné lisovani).

Pfi porovnavani systému Hemp-Flax techniky (3 m) se systémem
komplexniho konopného sklizece (4,5 m) bylo dosazeno nésledujicich
vysledku:

- Komplexni konopny sklize¢ je pfes niz§i pracovni rychlost,
vzhledem ke svému pracovnimu zdbéru, se svym vykonem
1,9 ha/hod, oproti Hemp-Flax technice o 0,2 ha/hod vykonng&jsi.

- Parcely sklizené komplexnim konopnym sklize¢em mély pfi
celkové vydajnosti stonku 8 t/ha primérné o 0,8 t nizsi vydajnost,
nez parcely sklizené systémem Hemp-Flax.

- Konopny stonek vykazoval na v§ech ¢tyfech pokusnych parcelach
jednotny pribéh zasychani stonku na poli.
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- Stonek sklizeny komplexnim sklizecem byl u obou zkoumanych
odrud vzdy vice poskozeny.

- Vzhledem k vy$§imu naruSeni (komplexni sklize¢) se stonek rosil
rychleji

- Na parcele sklizené komplexnim konopnym sklize¢em doslo ke
snizeni vynosu stonku o 9 % oproti Hemp-Flax technice.

VYUZITI KOMPOZITU S PRIRODNIMI
VLAKNY SE ZVYSUJE

V minulém roce byla v mezinarodni Inaiské organizaci CELC
ustavena nova pracovni sekce ,, Technicka aplikace Inu a konopi*, jako
pomoc pro nova vyuzivani téchto surovin v netextilnich sektorech.
Pracovni napli této sekce ma spocivat ve vyhledavani praktického,
ekologického a racionalniho uziti novych produktl, vyrabénych z
uvedenych surovin evropského puvodu, jejichz spotieba bude ucelné
zaméfena na jiné, nez dosud obvyklé, primyslové sektory.

Podle vysledki dosud zpracovanych studii, by méla byt
pozornost zaméfena zejména na nové kompozitni materialy, kde
je pravdépodobnost vyhledového uplatnéni velmi vysoka. Podil
vyuzivani takovych novych vyrobki, by mél byt nejméné okolo 10 %
z dnesni celkové spotieby. Texpress ze 17. biezna 2006 dokonce
zvetejnil na toto téma ¢lanek, ve kterém jiz bylo vysloveno uznani
a chvala novym ekologickym vyrobkim s Sirokymi moznostmi vyuziti.

Kompozity nejsou ve svété nic nového. Sklovlakenné kompozity
byly vyvinuty jiz v prvni poloviné minulého stoleti a vzhledem
knizké cen€, nalézaly v praxi dobré uplatnéni. Kompozity vyztuzené
vlakny ze sloucenin uhliku, vak byly drahé, ale velmi odolné, lehké
a vyborné vyuzitelné. Kompozity s pfirodnimi vlakny, maji také
vSechny ptedpoklady, pro dobré uplatnéni.

Produkty vyrabéné z kompozitnich materiald, jsou téméf vzdy
energeticky hospodarné a Setrné, jejich ptednosti je nizka specificka
hmotnost. Polymerové matrice snasi vysoké teploty. Len, sisal a
konopi se znamenité osvédCuji, jako vlakenné komponenty také
proto, ze jsou cenoveé priznivé.

Materialy se snadno lisuji, jsou nehoflavé a pii uziti pro vyrobu
letadel, jsou minimalné o 20 % leh¢i, nez materidly z jinych,
srovnatelnych surovin.

Skute¢nost, ze dosud nejsou kompozity v praxi piili§ rozsifeny
neznamena, ze tomu bude stejné¢ i v budoucnosti. Témetr kazdy
vyzkumny ustav pro materialy ma v programu nejednu studii, tykajici
se uziti kompoziti.

Vyrobu i vyuzivani téchto novych materialti by méla podpofit praveé
moznost jejich recyklace. Automobilovy primysl musi v budoucnu
dosahnout na 85 % recyklovatelny podil pfi likvidaci automobilu.

Jakmile budou tato hlediska u konstrukénich materiala disledné
uplatiiovana, zacne se konetné ve vetsi mife realizovat vyuziti
ptirodnich materiald pro kompozity a bude tak realizovan uzavieny
cyklus minimalné poskozujici zivotni prostiedi.

Pramen: Texpress 17.03.2006, pretiskl Vlas Berichten ¢. 10/2006 (vyber)

TREND UZITi PRIRODNICH VLAKEN
JAKO POJICICH A VYZTUZNYCH
MATERIALU

(Pfednaska Dr. Volkera E. Sperberka na symposiu v Kasselu)

Motto: Pro lepsi priumyslové vyuZiti aSirsi nasazeni v praxi, jsou umélé
hmoty zesilovany modifikaci plnici latky, spolu s prirodnimi vidkny.
Aktualni priklady tohoto vyvoje ukazuji, Ze pro jednotliva prirodni
rostlinnd vidkna se zde naskytaji zajimavé moznosti uplatnéni.

Poslani: Institut techniky pro vyrobu surovin na université v Kasselu
- zastoupeny Dr. V.E. Sperberkem - prednesl na odborném symposiu
Global Wood and Natural Fibre Composites - konaném ve dnech
5. a 6. dubna 2006 v Kasselu.

Automobilovy priamysl se navraci k vyuzivani ptirodnich vldken. V
USA bylo vynalezeno ucelné spojeni a vyuzivani umélych pryskytic
v pramyslu jiz v roce 1941. Jejich vyztuZzovani pomoci skelnych

a syntetickych vlaken se po desetileti zkouselo. Dne$nim trendem
je uziti tvarovanych dilci z umélych hmot vyztuzenych vlakny
pfirodnimi, které se vyuzivaji pfedevsim v automobilovém priamyslu.
Plasty v kombinaci s pfirodnimi vlakny se vyznacuji vyssi odolnosti a
tuhosti a niz§1 hmotnosti ve srovnani s uzivanymi skelnymi vlakny.

Zna¢nou vyhodou je moznost recyklace takovychto kompozith.
Nemaji sklon ke tfiStivosti, pfi rozlomeni nemaji zadné ostré hrany
a to jsou vlastnosti, které jsou pifi konstrukci a stavb¢ automobild
z hlediska bezpecnosti, vysoce cenény.

Tyto materialy se kromé jiz zminéné nizké hmotnosti vyznacuji velmi
cennymi akustickymi vlastnostmi. Jejich vyuzivani v automobilovém
primyslu za poslednich 15 let je ptinosem i z ekologického hlediska.

Pro kompozity jsou uzivana nej¢astéji Inéna, konopna, nebo bavinéna
vlakna. Mohou to byt i ostatni pfirodni vlakna napf. kokosova,
sisalova, kenafova, nebo abaca.

V némeckém automobilovém primyslu bylo vroce 2005 vyuzito
180 000 tun pfirodnich vlaken pro zesileni vyrobkti zumélych hmot,
véetné kompoziti vyrabénych z trhanych bavinénych, odpadovych
surovin a celulozovych vlaken.

Pro jeden dopravni prostfedek je potieba cca 16 kg pfirodnich
vlakennych materialii a je mozna variabilita vyztuznych vlakennych
materiall pro rozlicné typy dopravnich prostiedki.

Firmy Daimler - Chrystler, Mercedes Benz

Zastoupeni piirodnich vldken v kompozitech pro automobilovy
prumysl, jsou pfesné stanoveny normami firmy Daimler-Chrystler,
tak i pfedpisem normované spotieby pro flotilu automobild, firmy
Mercedes Benz, nasledovné:

- T¥ida E zahrnuje 50 stavebnich dilt,s obsahem 32 kg piirodnich vlaken
- Trida C zahmuje 32 stavebnich dilt, s obsahem 22 kg pirodnich vldken
- T¥ida S 27 zahrnuje stavebnich dild, s obsahem 43 kg ptirodnich vlaken
- Trida A zahrnuje 26 stavebnich dilt, s obsahem 23 kg piirodnich vlaken

Spole¢né se Svycarskym automobilovym systémem Rieter, byl
realizovan v letech 2004/2005 projekt,,Abaca“, v némz byla vyfesena
nahrada velkého mnozstvi sklenénych vlaken vlakny bananovymi tj.
manilskym konopim.

Dale byla v ramci vyzkumu a vyvoje zkoumana moznost ndhrady
Inénych a jutovych vldken, za standardni sklenéna vlakna pro dany
ucel v soucasnosti uzivana. Vysledky byly jednozna¢né pozitivni a ve
prospéch piirodnich vldken:

m Snizeni produkénich nakladi o 3 %
m Nizsi specificka hmotnost 5 %

Byl tak potvrzen ptedpoklad vhodnosti pfirodnich vlaken pro
uvedené ucely pouziti a dolozeno, Ze se jedna o spravnou cestu
k nalezeni novych odbytovych pfilezitosti a novych trhii. Za své
aktivity sméfujici ke zlepSovani zivotniho prostiedi, obdrzely obé
vys$e uvedené automobilové firmy fadu vyznamnych mezinarodnich
uznani a ocenéni.

Fi Johnson Controls Interiors

Jinou moznost vyuziti pfirodnich vlaken v automobilovém primyslu,
realizoval Johnson Controls Interiors. Vyrabi komfortnéjsi sedadla pro
automobily, uzitim latexovych kokosovych vldken (vlakna povrchové
napusténd piirodnim nebo syntetickym pojidlem).

Smés z kokosovych vlaken a latexu, ziskava vynikajici vlastnosti
a byla pouzita jako vypli automobilovych sedadel, pro jejich zadni
opérnou ¢ast. Ukazalo se, ze vyplit v kombinaci s polyuretanovym
pénovym kobercem, udrzuje ve voze lep$i mikroklima. Touto
konstrukci bylo dosazeno nejlepsiho odvodu tepla a vynikajicitho
proudéni vzduchu (vétrani) v opéradlech. Tim je sedici osoba
Iépe chranéna proti poceni. Pozdé&ji, az bude tento novy vyrobni
postup automatizovan, bude mozné konkurovat soucasné uzivanym
konstrukcim z pénovych polymert i cenou.



Firma Ditrich a synové

Tato firma vyrabi kobercové rouno s 75 % podilem ptirodnich
vldken a 25 % podilem akrylatu vyrobek pod znaCkou Nafacryl,
ktery je urcen pro automobily jako obklad dvefi, sedadel, kufrd
a kapot. VyznacCuji se zejména vynikajicimi tepelné izolacnimi
a protihlukovymi vlastnostmi. Dal§i z moznych uziti je pro Zelezni¢ni
vagony, pro obytné ptivésy, v nabytkarstvi atd.

Pfirodnim barvivem opatfené, nebo i zcela nebarvené panely
v pfirodni podobé, vyrabéné vpichovaci technikou, impregnované
smési acrylatli, mohou byt vyhodné za tepla lisovany a formovany.
Takové hotové panely se dokonce 1épe opracovavaji a zacist'uji, nez
vyrobky z dievotiiskové fenolové produkce.

Firma Invent vyrabi kromé ochrannych helem za pfiznivou cenu,
také riizna plavidla, dale na trh zavadi rizné vyrobky z bambusovych
vlaken, produkty pro geodézii a podobné.

Ze mohou byt také umélé hmoty zpevnéné piirodnimi vlakny
pokovovany, dokazuje tfada vyvojovych studii riznych universit,
které moznosti pokovovani matric fesi.

Vyroba stavebnich dilcti jako kompozitd s pfirodnimi vlakny je
jiz v soucasnosti bézna. Budoucnost na tomto poli lezi v rozsifovani
materialového spektra a ve zlepSovani vyrobnich technologii.

Dnes je jesté vétSina stavebnich dilti formovana lisovaci technikou
v tekutém stavu. V budoucnosti se predpokladd vyssi vyuziti
vstiikovaci techniky, v kombinaci se zpéilovacimi vyrobnimi postupy,
coz umoziuje vyrobu odleh¢enych stavebnich dila.

Okolo 300 ucastnikt z 35ti zemi svéta, se seslo letos v dubnu 2006
v Kasselu na Sestém Global Wood and Natural Fibre Composites Sym-
posium (Globalnim svétovém symposiu kompozitl, zpevnénych pii-
rodnimi vlakny v Kaselu), které bylo doprovazeno sedmdesati odbor-
nymi, praktickymi a tématickymi ukazkami, od 30ti vystavovatell.

Podepsan autor prednasky Dr. Volker. E. Sperber
Pramen: Otisténo v Technische Textilien 2/2006

TISKOVA ZPRAVA O LNARSKEM
TRHU ZE DNE 20. LEDNA 2007

Lnarsky trh bez cenovych informaci

Bylo rozhodnuto, Ze pfi komentovani Inafského trhu v Casopise Vlas
Berichten, nebude nadale publikovana cenova tabulka tfeného vlakna
a ceny vedlejsich Inarskych produktu.

Z tohoto rozhodnuti vyplyva, ze zminéné prodejni informace
o cenovém vyvoji tfeného vldkna vlastné nepotiebujeme, piestoze
byly vzdy pro samotné vyrobce dobrym a G¢innym instrumentem, pro
sledovani vyvoje obchodu.

Protoze nadale nebude tato sluzba bézné poskytovana, opakujeme
jesté jednou, ze v Belgii je mozno vzajemnou spolupraci s ABV fadu
dilezitych cenovych informaci (tykajicich se objemii a cenovych
tiid) elektronickou cestou ziskat. ABV naopak potvrzuje, ze vSechny
dil¢i jednotlivé obchodni informace od vyrobct, bude stale pokladat
za ,,véc duveérnou®.

Lnéné vlakno

Objem obchodu dlouhého vldkna dosahl nové hodnoty a nového
vyznamu po kratkém uklidnéni, které je vzdy tradi¢né koncem roku
Zaznamenano.

Cenova tvorba vSak zlstava stale slabinou - kamenem urazu. Po
velkém poklesu cen v pribéhu celého roku 2006, by mélo nyni dojit k
napraveé. Vseobecné by se mély ceny zvysit alespoi na troveri, kterou
dosahovaly v poloving listopadu.

Pro nakupce je sice cena evidentné urcujici element jeji vhodnost
¢i nevhodnost je negovana, pokud neni doprovazena odpovidajici
kvalitou. OvSem na druhé stran¢ kvalita nehraje zadnou roli v tom
pripadé, kdyz se nabizi material, ktery cenové presahuje limity
nepiekrocitelné a kdy je pfedem ziejmé, ze nebude zakoupen.

Koudel

V ptipadé kratkych vlaken mizeme dnes mluvit jiz o pevnéjsim trhu,
s relativné stabilngj$imi cenami. Soucasna produkce jiz dnes 1épe
nachézi své odbératele. Expedice do Ciny, ktera jesté nedavno byla
siln¢ brzdéna, se obnovuje. Koncem ledna 2007 se ¢insti nakupci
vracejina trh a b&ézné nakupuji sviyj sortiment. Nicméné pii obnovovani
kontrakt s asijskymi partnery zdstavaji mezi jednotlivymi producenty
Inatskych koudelovych materiali zna¢né rozdily.

Dati se také lépe v Evropé nalézat odbératele vysoce jakostnich
koudelovych materiali pro piedeni jemnych Eesanych koudelovych
piizi.

Pranen: Vias Berichten ¢. 2/2007

CENY LNARSKYCH SUROVIN
NA TRHU V KORTRIJKU
KE DNI 12. LEDNU 2007

Cenové rozpéti [EUR/100kg]

Sortiment

Lnéné semeno az 22,50
Dlouhé vlakno rosené

Nizké jakosti do 150,00

Stiedni jakosti 150,00 - 185,00

Lepsi jakosti 185,00 - 210,00

Nejlepsi jakosti nad 210,00
Kratké vlakno (brutto koudelové materialy)
Nizké jakosti az do12,40
Stredni jakosti 12,40 - 20,00
Lepsi jakosti nad 20,00
Odpadové materialy

Odpadové vlakno Duwex nad 10,00
Pazdefi nec¢sténé nad 2,50

Pramen : Vlas Berichten 1- 2007

\97 LNARSKY SVAZ CR - ZAJMOVE
7/ SPOLECENSTVO LNARU

Lnaisky svaz vznikl v roce 1990 a je registrovan podle § 201
Obcanského zékoniku. Od roku 1993 je ¢lenem Agrarni komory
CR.

Lnatsky svaz (LS) sdruzuje péstitele Inu, zpracovatele Inu
a spolupracujici instituce. Cilem ¢innosti je vzajemna spoluprace
a podpora Inait a Inatstvi v CR, poskytovéani informaci, pofadani
seminait, poradenstvi, zastupovani zajmu Inaiti viici ministerstviim
a dalSim organim a organizacim a vii¢i zahrani¢nim partnertim.

Valna hromada LS voli Pfedstavenstvo LS, které tidi ¢innost
Inafského svazu, organizuje akce a projednava aktualni problémy.

V Piedstavenstvu jsou zastoupeni jak péstitelé tak zpracovatelé.
V soucasné dobg je predsedou Ing. Prokop Smirous, CSc.

Mistoptedsedové jsou: Zden¢k Kapic, Ing. Jaroslav Michal
a Ing. Jifi Hrubon. Tajemnikem LS je Ing. Stanislav Krmela, CSc

Adresa kancelafe Lnat'ského svazu je:

Lnaisky svaz CR - zajmové spoleenstvo Inafi
Zemédélska 16, 787 01 Sumperk

Telefon: 583 382 104, 583 382 130, Fax: 583 382 999
E-mail: smirous@agritec.cz, * len@agritec.cz

1CO: 515 337

LNAR - zpravodaj Lnéfského svazu CR. Vydava Lnéafské informagni centrum Lnaiského svazu, Zemé&dglska 16, 787 01 Sumperk, ICO 515 337.
Ridi redakéni rada: S. Krmela, B. Mojzis, E. Svackova, H. Suchomelova, P. Smirous. Redakéni uzévérka &isla: 12. 2. 2007. Tento vytisk vychazi
v nakladu 300 ks a je vydavan s finanéni podporou MZe CR. « Sazba a tisk Grafotyp s.r.0. Sumperk * Neprodejné
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